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BiesCHRGIBUNG 

Flaschenkorkeh 

05 TBCHWISCHES GEBIET* 

Die vorliegende Erf indiing betrif f t ein FlaschenJcorken, 
insbesondere far Wein-; Sekt- Oder Spirit uosenflaschen, rait 
dinera zylindrischen Grundkarper aus NaturJcork Oder 
10 Korkagglcanerac. 

Der Binsate vom Plascbenko^rken sua Verschliefien von Wein*. 
Spirituosen- und Sektf laschen oder; Spirituosen ist seit 
langem bekannt. Es tritt jedoch in nicht unerheblichem MaSe 
15 das bei den Flaschenabf uilefn bekaoin Problem mit der 
ee2eichnung "Korkgeschn^ack" auf . Unter der Bezeichnung 
•Korkgeechmack* sind Ge-scianacicsf ehl^r des Wains zu 
verstehen, die auf di^f Verwendung des natOrlichen Material 
Kork 2urack2ufUhren sind Und Werschiedlichen Ursprung 
haben kannen. Ungefahr 4 Prbzent ailer Weiaflaschen - so 
lauten die Schatzungen der Branche - seien vom 
"Korkgeschmack* betrof f en. Dadurch wird jahrlich durch 
-Korkgeschmack- ini Wcin e±n Schaden verursachc, der 
betrachtliche Ausmafieatufweist* - \ 



20 



25 



"STAND DER TECHNIK 



Kaa hat f estgestellt/ dass die Probleine mit dem 
Korkgeschroack auf das Wascken der korken mit chlorhaltigero 
30 Produkten und/oder auf die; Am^ese)^^ oder Entstehung von 
Mikroorganismen im Korkmateirikl aiurClck zu fohren sind, die 
encweder bereits im Kork vorhahden wa'ren oder im liaufe der 
spateren Behandlungphasen auf trateh, Daher werden heutzutag^ 
die Korken yor der Beiiutzung'einer be^infektion unterzogen. 



35 
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Dies hat jedoch z\xr Polge, dass in Verbindung mit den im 
Kork vorhandenea Polyphenolen und/.oder Tanninen bei der 
Desitif ektion eine Umsetzung in beispielsweise 
Trichloranisole erfolgt, worin bestixmnte Fachleute den 
05 wesentlichen Faktor s^hen, der fiir den "Korkgeschmack- 
verantwortlich isr . 

- • ' •; ' . • . . • 

In dem wrgpaischen^ Patent 0 420 999 ist ein Verfahren zur 
Behandlung von Korkstopfen of fenbart, das dem Auf treten von 

10 •Korkgeschmack* entgegjen wlrkeii soli. Nach einer ersten 

Reinigungsphase wetrden die Korkscopfen bei einer Temperatur 
von 40* bis 80** getrocknet anschliegend gespUlt und in einer 
veiteren Phase mit einer 'sauren« wasssrigjen LSsung 
desinfiziert. die eihfe MscWng aus Bssig und Ss^lgs&iire 

15 sowie Wasserstof fperoxid ^thait ; Ansehliefiend f olgt eine 
Trocknungsphase, *• ' 

Der Oegenstand der BP-A 0 322 650 ist ein Verf ahren zum 
Bleichen und Sterilisieren von KorJc-Artikeln, welches nur 
20 2wei Behandlungsstufeia uaiasst.ln aer areten Verfahrensstufe 
wetden die Korle-Artlic^i mt wass4riger alKalischer Wasser- 
stof fperoxidldsxing b^&andelt und unimittelbar anschlieEend 
einer Trockaungsstuf6 iugeftUrrt', hl^i welcher die Kork- 
Artikel einer Bestrahiung mit uv-Licht ausgesatzt sind- 

25 ■ . 

Die FR-A 2 569 169 ofSecj^sort eiit jn^irsln^ -Vferfahren zum 
Sterilisieren iind Bleiiihen^vbh Kork^itopfen. Zunachst erfolgt 
eine Behandlung nit einer yrasserigen alkalischen 
Wassersto£fperoxidl55ung. AnschlieSend erfolgt ein Waschen 
30 der Korkstopfen mit wasser. 'in der dritten Verfahrensstufe 
warden die Korkenstopfen mit^einer wSsserigen Lesung, die 
elnen PH-Werc im Bereich von 0 bis 4 aufweist, behandelt. 

AnschlieSend warden aife Korkstopfen getrocknet. 

... . I • • ,. 

35 . r ' ■ 



-3- 



TO 001112013431684 



P. 15 



samtliche beJcannte -Verfahren kQimten in der Praxis nicht 
gewShrleisten. dass das Ptoblea -Korkgeschmack- behoben 
ware. 

OS Neben der Maglichkeit.,^auf chen,ischen Wege gegen das 
Auf treten von Geschmacksfeblern infolg. -Korkgeschmack- 
yorzugehen, wirden auch Versuchfeifliterncanmeii, durch 
Anderungen am Flaschaokorken selbst dem bekanacen Problem 
entgegenzuwirken. 

10 

So 1st es beispielsweise bekannt, Flaschenkorken, die einen 
zylindriachen Crundkdrperaus Naturkorken aufweisen. 
stimseitifiT nit ainer^^egelversiegelung zu versehen. Es 
wird hierbei eine dOime Laekschicht aus Polyvinylacetat 
15 eufgebracht . Det Nachteil dieser Vorgefaensweise besteht 
darln, dass die Lackschicht sehr ^dflan ausgebildet werden 
muss, daniit sie in sich nicht .reisBt. Dadureh ksnnen jedoch 
hauf ig die im Naturkorken- vorhandenen Poren nicht 
volistandig geschlossen . warden. vDafflit konmt der 
20 Flaschaninhalt Oder Wein trotzdem mit dem Naturkorkmaterial 
in Vwbindung, so dass auch hier die Gefahr besteht, dass 
Oeschmacksfehler auf treten. 

AUS KostenersparnisgiTCiajaeavist-mah: in vielen Fallen dazw 
25 Obergegaagen, nicht Piaschenkorken aus Naturkork, sondem 
sogenanate AgglomOTatXorken.einjusetzen, die aus gepresstem 
Korkschrot in Verbindungii^t lieijft gebildat warden. Auch bei 
diesen Agglomeratkorkemfcreteri.Gesohmacksfehler auf, die 
noch dadureh verst&rkt. werden; daes. der Lel« rait dem wein in 
30 Kontakt kommt. was ebenfalls.zu PehltOnen fiihren kann. IM zu 
verhindem, dass der Leim mit. dem.Wein in Kontakt kommt, ist 
vorgeschlagen wordeni stimseitig auf derartige 
Agglomeratkorkeneine:Scbeibe aus Naturkork anzuordnen. Dies 
hat jedoch zur Folge, dass auf Oruad der unterschiedlichen 
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Qualitatsstufen des Naturkorkmaterials, die maEgeblich von 
der Por«nsrrdfie bestijiinit wird, unterschiedliche 
Qualitatsstufen far die Agglomeratfcorfcen zu beachten sind. 
OarOberhinaua sind bei Naturkork natOrliche Poren vorhanden, 
so dass nlcht zuverlSs^ig gewahrleistet werden kann. .dass 
der Wain mit dem Aggl6ai«rath«teriai (Korkschrot und Leim) in 
Beruhrung konmt. 

DARSpLLUNG ERFINDUNG 



Ausgehaid von dem bekannten Stand der Technik liegt der 
vgrliegenden Erf induug das technische Problem 
betiehungswttise die Aufgabe zu Grunde, einen Flaschenkorken 
ansugeben, der die im Wesentlichto gOnstigen Eigenschaften 
15 des Naturmaterials Kork beibehait und die Bntstehung von 
•Korkgeachnack" weitWtgeh«id verhlihdert. Dabei sollte eine 
einfache und wirtschaf tliche HerstelXung gewflhrleistet 
werden. . ' ' 

20 Der erfindungsgemafie .Fiaschenkorken .ist durch die Merknale 
des unabh&igigen Aaspruchs 1 gegeben. Vorteiihaf te 
Ausgestaltungen und Weifcerbildungen sind Gegenstand der 
abhSngigan Ansprflche ,^ ;• . 

25 Der erf indungsge«a£e Plasphf?»kork«i,. insbesdndere ftir Wein- 
und/oder Sektf laschen Oder Spirl^uogenf laechen ndt einem 
zylindrischen CSrundkOrpej- aus Naturkork oder Korkagglomerat 
ist derogemttB dadurch gekennzeichnet, dass auf zumindest 
einer Scimseite des Grundkdrpers zumindest eine 

30 kreiscarmige scheibe ai« Kunstatof f mit der Stirneeite des 

Mobei der Durchmesser der 
Scheibe im WesentlicJien dem Durchmesser der Stirnseite des 
Grundkdrpers entspricht> , .4. 
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Elbe bevorzugte Ausgestaltung zeichnet sich dadurch a.\xs, 
dass mit der Scheibe stirnseitig zumindest eine weitere 
kreis£»rmig« Scheibe auie Kunststof £ mit iin Wesentlichen 
dersslben Geoinetrie verbunden xst. 



Durch das Vorsehen von ScheibMi:aus Kunststoff auf der im 
verkorkten Zustand dem Wein zugewandten Stirnseite des 
Grundkdrpers wird zuverkssig verhindert, dass der Wein mit 
dam korkhaltigen Grundkorper in Kontakt kowmt. Dadurch ist 

10 die Gefahr der Entstehuag von •Korkgeschroack" praktisch 
ausgeschiosaen. Gleichzeltig wird durch Beibehaltung des 
Orundkfirpers aus Naturkork oder Korkagglomerat die seit 
langen bewfihrten Eigen'schaeten dea Uaturkorks hinsichtlich 
Blaatizitat und RUckstellkraft mit einec damit 

15 einhergehenden guten Abdichtwirkimg beibehalten . 

Besonders vortellhaft:ds.t es, einen gas- und 
fiassigkeitsdichten Kunststoff einzusetzen, der bevorzugt 
lebensmittelechce.Bigenschaf ten aufweist und geschmacksfrei 
20 ist, . '^n- J. 

Des weiteren weist die Kunststof fscheibe bevorzugt 
elastische Bigenschaft^en ^luf ,r so dass sie beim verkorken, 
das heifit Binpressett..iA.;d^;PiM<:*eiihal8, ahnlich wie der 
25 6r\mdk6rper, elaetisch.zus.ammendrackbar ist. 

Eine besonders bevorzugte Ausgestaltung, die Vorteile beim 
Verkorken mit sich bringt; zeichnet sich dadurch aus, dass 
auf der gegentlberliegenden> stirnseite. des OrundkOrpers 
30 zuittindest eine weitera,krei,8f«rmjl.g.e. Scheibe aus Kunststoff 
mit der Stirnseite des Grundkdrpers verbunden 1st, wobei 
deren Durchmesser im Wesentlichen dem Durchmesser der 
Stirnseite des GrundkjStpeRs .enteprlcht. Dadurch, dass die 
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nach auSeaw6i«eftde Stirnseite durcK dieses Ausfuhrungs- 
beispi«l eb«nfalls durch eine Kunststof fscheibe geschiitzt 
isc, wird die ine«5h«niscbe Beanspruchung des Korkmaterials 
beim Verkorken reduziert. 



05 



Bine, bevorzugte Ausfahru^gsfoin; die eine besonders 
wirtschaf tliche Herstelluiig gewahrleistet. zeichnet sich 
dadurch aus. dass zunfichst ein Runststoff Strang extrudiert 
wird, der anschliegead mit wtsprechender Dicka geachnitten 
10 wird. 

Om eine hohe Bias tis i tat i\i geWahrleisten, wird in besonders 
bevonugter Art und Waxse ein schfinnibar^^ Kunststof fmaterial 
far die Kimstscoffscheibe'eingesfetzt. Bei normalen 
IS FlaschenhaXsen liegt derrDurchnesser des Plaschenkorkens im 
noch nicht verkoirkten Zust|«id bei ca. 23 nm. Beim 
Verkorkvorgang wird der/Durchmesser doe Plaschenkorkens au£ 
bis za 15,5 mm zusammengedrOckt. Der innendurchmasser dee 
Plaschenhalses entsprichc 18,5 plus/minus 0,5 ram. Diese 
ZusainmendrOckung kann der PXascbenkorken beispielsweise 
durch Veiwendung eines geschaumten Kunststof fes fOr die 
KunatatQffscheibenprobleittlos aufnehmen. 

Bine vOllig anders geartete,^ jedoch auch besonders 
25 vorteilhaf te Ausfahrungseojandesrerf indungsgeinaSen 
Pla6chenkorfcensrz«ichn«t, »±5^i dad^rch axjsy dass die 
Kunststof fschelbe/tt au«:§ilikon besteht/bestehen. 



20 



30 



In der Praxis hat sichv als. vorteilhaf t herausgestellt, die 
Dicke der scheiben im^Bereich zwischen 01 bis lo tan 
(Millimeter) , insbesondere 04 bis; 06 nm (Millimeter) , 
auszubilden. ., . 
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Eine besonders einf ache Herstellung wird dadurch 
ffew4hrlei«t»t, dase die Sehttiben aus KunststoffspritzteiXen 
ausgebildet sind. AXs Kunststoffmaterial kann beispielsweise 
Polyethylen (PB) oder Ethylen-Vinylacetat <EVA) ausgewShlt 
05 warden. 

i 

Hinsichtlich einer wirtscBaftlicKen Herstellung des 
Gesamtflaschenkorkens ftit Schelben hat es sich als besonders 
vorteilhaCt herausgestellt, die Verbindung der Schelbe/n mit 
10 dam Gnindkorper als Klebeverbindung auszubilden. Dadurch 
kann die bekannte Verfahrenstechnik eingesetzt werden, di« 
bei d«ii bekannten Agsrl<>n-.eratkorken inic stimseitig 
aufgdclebten MatrodcoxlcscheibeH verwendet wird, 

15 £s ist auch denkbarr die Kimststoffscheiben aufzuvulka- 
nisleren. 

Hinsichtlich der Handhaburig beim Verkorken ist es 
vorteilhaft, zumindest einen Rand der Scheibe mit einer 
20 Phase oder einer RSndelmngiZU versehen. 

Dto das Aussehen des Fiaschenkorkens mit Scheiben 
verbessem und damit- die Akzeptanz; des Verbrauchers ftir 
darartige Plaachenkoj?ken:??u:erbOhei»>. zeichnet sich eine 
25 vorteilhafte Ausgestaltung dadurch aus, dass die Scheibe/n 
eine Farbe aufwei8t/en>;<die der Farbe des natttr lichen 
Korkennaterials entispricht. 



Durch den Kinsatz der besehriebenen Kunststof iCschelben 
30 aowobl auf einer Stirnseite ,als>auch auf beiden stimseiten 
des Grundkerpers ist auf., der, zum Wein hinweisenden 
Stimseite des GrundkCrpers eine absolute Dichtigkeit 
gegeben. oamit kann e4ne.jSeschmaeksn6utralitat 
gewahrleitstet werden.;>pie:.yi)tte^.§<;biedlichen 
35 Qualitatsstufen, die bei.Einsetzyng -wn Naturkorken 2U 
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beachten kind, entfalXen vollstandig. Jeder Flaschenkorken 
besltzt dieselbe Qualitatsstufe. Dies erhSht den 
wirtschaf tXichen Einsatz des erf indungsgemasen 
Flaschenkorkens erh^lich, da beispielsweise eine a«fwendige 
05 Ugerhaltung far uniterscMedliche Qualitatsstufen 
voiist&idig entfallea Jcana. . } 
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Weitere Ausftihruijgsfomen und Vorteile der Erfindung ergeben 
sich durch die in den tosprtchen'^^f ^ aufgefohrten Merkma- 
le sowie durch die nachstehend angegebenen Ausftihrungsbei- 
spiele. Die Merkmale dei: AnsprQche kSnnen in beliabiger 
Weise miteinander konibiniert warden, insowelt sie sich nicht 
of f eneichtlich gegenseitig ausSchliefien . 

KORZB BESCHRBIBW«5 DBR ZEICHNUNG 

Die Erfindung sowie vorteilhaf te -AusfOhrungsformBn und 
Weiterbildungen derselKeh werden i™ folgenden anhand der in 
der Zeichnung dargestaiiten Beispiele naher beschrieben und 
20 eriautert. Die der Beschreiburig und der Zeichnung zu entneh- 
menden Merkmale kOnnen einzeln fttr sich Oder zu inehreren in 
beliebiger Kombinatipn erf i.ndungsgemafi angewandt warden. Ea 
zeigen: .... < 

."•r • ...... ^1 

25 Fig. 1 fichematische Perspektivdarstellung eines Flaschenkor- 
kensschnitt mit: auf -.einex; Stimsei te angebrachcer 
iQinststoffscheibe. 

Pig. 2 scheraatische Perspektivdarscellung eines 
30 Waschenkorkens mit.zwei auf einer Stimseite 

angeordnetenKun!pcjstoffs«5heiben, 

Pig. 3 8ch«matische,iE'erspektiydar«jtellungeines 

Flaschenkorkens nit auf beiden Stimseiteo jeweils 
35 einer angeordneten Kunststof f scheibe. 
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Fig. 4 «cheinatischeperspektivdarfitellungeines 

Plaschenkorkgn?,mU auf einer Stlrnseite zwei 
angeordneten Kunstatoffscheiben und auf der 
gegenaberliegenden Stirns«ite einer angeordneten 
05 Kunststof f scfeeibe und 

Pig. 5 schematischfr OetailschtiittainRandbereich durch eine 
Kunststoffscheibe.mit Randelung. 

WBQE ZOM AUSFOHRBN DER ERFINDUNG 

In Pig. 1 ist ein riaschenkorkenMO.l dargestellt, der einen 
langlichen zylindrlach^ crundkOrper 12 besitsfc. Auf der 
nach unt«n weisenden stimseite; dek <5rundk«rpers 12 ist elne 
Jiraisformige Scheib^:;l4-der Dicke-D aus Kunststoff 
aufgeklebt. Der Flaschehkorken 10.1 wird beim Verkorken in 
der dwgestellten Position in den EUschenhals eingefuhrt, 
das heifit die Scheibe;.-14 istlauf ;der dem Wein zugewandten 
Seihe angeordnet. Durch, die, Scheibe 14 wird zuverXassig 
v«rhindert, das« der Wein lait dem GrundJcSrper 12, der aus 
Naturkork oder NaturkorkaggXonerat bestehen kann, in Kontakt 
kooimt, so dass die Entstehung von "Korkgeschaack" weitgehend 
ausgeschlossen werden.,karm,-da,die Scheiben selbst gas- und 
flGssigkeitsdicht ausgeblldet sind... 



15 



20 



Das Ausf(lhrungsbeispiel,gemag Pig,: 2 eine* Plaschenkorkens 
10.2 unterspheidet sich.-zum -Piaschenkorken lO.i dadurch, 
dass unterseitig eine.^eitere Kunststcf fscheibe 16 auf die 
bereits vorhandehe Kunststof fscheibe 14 aufgeklebt ist. Die 
30 Kun*tstof fscheibe 16 beisipit ebenfails die gleiche Dicke D 
wie die Kunscstof fscheibe. 14 1 . E5.k5nnen noch weitere 
Kunststof fscheiben au£geki:eb:t s.$in; was in Pig. 2 nicht 
n4her dargestellt ist. Derartige-Flaschenkorken 10,2 mit 
luehreren Scheiben werden.bfyor,8ugt«ftir Sektf lasc?hen 
35 eingesetzt. . . 
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Das in Fig. 3 dargestelite Ausfahrungsbaispiel eines 
FlaschenXorkens 10 ..3-..unterscheidet sich von dem 
Flaschenkorken 10. 1 von fig. i cUidurch, dass auf der 
gegenOberliegenden Stitnseite eine weitere Kunststof f scheibe 
05 18 mit derseXben Geoiiietrie wie die Kunststof f scheibe 14 
aufgeklebt ist. : ' I ■ . '.' 

? « ■ 

•* 

f ' ' . i " t i. 

Das Ausftthrungsbespiel 4 mit dem FlaschenkorJcen 10.4 
entspricht dem Ausf QhrungsbeispieX des Flaschenkorkens 10.2 
10 gem&fi Fig, 2, ergfinzfe uni eine auf der gegenQberliegenden 
Stimseite des GruhdfcOrpers 12 auf geklebte weitere 
Kunststof fschieibe 18.' .j.v - ? !. 

In Pig. 5 ist ein Detall«5pii9rsclmitt i« Randbereich einer 
15 Kunststof fscliGibe l4U;dai-geeteU't, der entnehinbar ist, dass 
die umlaufende freierRandkante. der -Kunststoff scheibe 14.1 
eine konvex gekrOmmte RShdelung aufweist. 



30 



• .. .> * • ^' , .,, J. 



25 



30 



35 
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01) Plaschenkorken (10.1, 10.2, 10,3, 10.4), insbesondere fiir 
OS Wein-, Sekt- oder Spirituosenf las Chen, mit einem 

zylindrischen GrundkOrper (12) aus Naturkork odor 
KorkagglOTierat , . . *^ 

dadurch g e k:'e n n z e i c h n e t, dass 
au£ zumlndest einer Stirnseite des Grundkdrpers (12) 
10 zumlndest elne kreisfdmige Scheibe (14) aus Kuaststoff 

mlt d^z Stirnseite des Grundkdrpers (12) verbunden ist, 
wobei der Durchinesser der Scheibe (14) im Wosentlichen 
dem Durchmesser de* Stirnseite des GrundkSrpers (12) 
entspricht. 

15 

02) Plaschenkorken nach Ansp^ 

dadurch g e lc..e n-n z. e i c h n e t, dass 
mit der Scheibe (14) stlmseltlg zumlndest eine weitere 
kreief6zinige Scheibe (16} aus KuhststoCf mit im 
20 Wosentlichen derselbe'n Gieometrie verbunden ist« 

03) Flaschenkorken nach Anspruch*,! und/oder 2, 
dadurch g k e n.n z e i c h n e t, dass 
auf der gegenifterliegenden stirnseite des GrundkOrpers 

2S (12) zumlndest eine weitere kreisfSrmige Scheibe (IS) aus 

Kunscstof f mit Aex Stirnseite des Grundkdrpers (12) 
verbunden ist, wobei deren Durchmesser im Wesentlichen 
dem Durchmesser der Stirnseite des Grundkorpers (12) 
entspricht . : ; 

30 . . . ^- . , ^ *•. 

04} Flaschenkorken nach ejLnem oder.mehreren der vorstehenden 
AnsprUche, 

dadurch g e k e an 2 e; i ;C h net, dass 
- dievScheibe (14) aus.,gas-^ und f lUssigkeitsdichtera 
35 KunststoCf besteht - 
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OS) PlAschonkorken nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Ansprflche, >• v. t r 

dadurch ge k-e n n r e i c h n e d a s s 
- die Scheibe (14) aus elastischem Kunfcstoff bttstehb. 



06) Plaschenkorken nach, -einem oder mehreren der vorstehenden 
AasprUche, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
- die Scheibe (14) aus lebensnitteXechtem Kunststoff 
10 beseeht. 

07) Plaschenkorken nach eihan oder mehreren der vorstehenden 
Ansprttche, • ^ . r . . . . 

dadurch g"ekve n n z-e ichnet, dass 
15 - die-Scheibe (14) -aus.;g«schinacks£reiem Kunststo£f 

besteht. 

08) Flaschenkorken nach einew oder mehreren der vorstehenden 
Ansprache, - « 

20 dadurch g .ft k e, n n .z. e i c h n e t, dass 

' die Scbeiben (14, 16. 18) elne Dicke (D) in Bereieh von 
01 bis 10 mm (Millimeter), insbesondere 04 bis 06 tm 
(Millimeter) , aufwelsen^. . 

25 09) Plaschenkorken nach ieiaem odarL-mehreren der vorstehenden 
AnsprQche, ; , . .;. 

d a d.u rch gekennz o i chnet, dass 

- die Scheibe/Scheiben, (14, 16. 18) als Kunststoff- 
spritzteil ausgebildet.ist/sind.. 

30 ' . 

10) Plaschenkorken nach einem oder' mahr«ren d^r vorstehenden 
Ansprttche, 

dadurch g e ..k;-,ve.: nvn s.evic h n e t, dass 

- die Scheibe/Scheiben,,(14. 16,. 18) aus Polyethylen (PB) 
35 ausgebildet ist/sind. 
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11) Flaschenkorkeij iiach ein^iii Oder mehreren der Ansprttche 1 
bis 9, 

d a d u r c h ge'k e n n z e ichnet, dass 

- die Scheibe/Scheiben (l4; 16, 18) aus Ethylen- 
VinyUcetat (EVA)"beatehea. 

12) Flaschenkoxken nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Anspraeihe, 

dadurchgekennzeichnet, dass 

- die Verbindung der Scheiben (14, 16, 18) mit dent 
GtTindkSrper (12) und/oder untereinander dxirch Klebung 
hargestellt ist . . " . ; f 

13) Plaschenkorken nach einem oder mehreren der Ansprttche 1 

bis U, . - • 

d a d u r c h cr:i 'k etn. n z eichnet. dass 

- dim Verbinduaisr der Scheiben (14, 16, 18) ait dem 
GrundkSrper (12);P.d«r :!imtereinand«r durch Vulkanisiervmg 
horgestellt ist . 

14) Flaechenlcorken nacli .einem. Oder mehreren der vorstehenden 
AnsprQche, • • \ • 

d a d u r c h. g. e kennzeichnet, dass 

- der freie umXaufende Rand einer Scheibe (14.1) eine 
Phase (20) oder R/indf liing.. aufweUt , 

15) Plaschenkorken nach einem oder^ mdireren der vorstebenden 
Ansprttche, . 

d a d u r c h g e k ,n n.z.e ichnet, dass 

- die Scheibe eine FSrbung aufweist, die im WeaentXichea 
der nattirlichen Farbe von Kork entsprichc. 



35 
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16) Plaschenkorken nach Anspruch 1 bis 8, 10 bis 15. 
dadurch g eke n n z e- i c h n e t, d a s s 
- die Scheibe (14) aus einera extrudierten Strang mit 
anschlieftendem scheibenbildenden Trennvorgang gebildet 

05 ist. 

* « • - • . 

17) PlaschenkorJcwi liacK einem oder mehreren der vorstehenden 
Anspruche, . - . : , , . < , 

dadurch gekennzoichnet, dass 
10 - die Scheibe aus einen schaunbaren Kunststoff gebildet 

ist. 

18) Flaschenkorkea nadh «ih«s oder. mehreren der Aaspruche 1 
bis 9 Oder 11 bis. 16; ;. •. . 

dadurch g eikie n h.z. e i c hhet, dass 
- die Kunststoff scheibe aus Silikon besteht. 
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